Gépészmeérnoki mesterszak (MSc), nappali tagozat GEMTT304M

TERMIKUS TECHNOLOGIAK (2+1: ak - kr3)

(annotdcio)

A tantary célja a hegesztés elméleti hatterére alapozva a legfontosabb termikus vago
eljarasok, a kemény- és lagyforrasztd eljarasok, valamint a felrakohegesztés elméleti alap-
jainak ismertetése.

A vago eljarasok csoportositasa, fajtai, a termikus vago eljarasok. Langvagas és he-
gesztés: az eljards elméleti sajatossagai, berendezése, technologidja, alkalmazasi teriilete,
biztonsagtechnikaja. Plazmavagas és hegesztés: az eljaras elméleti sajatossagai, berende-
z¢se, technoldgidja, alkalmazasi teriilete, biztonsagtechnikaja. Lézersugaras vagas és he-
gesztés: az eljards elméleti sajatossagai, berendezése, technologiaja, alkalmazasi teriilete,
biztonsagtechnikdja. Elektronsugarhegesztés. Lagy- és keményforrasztd eljaras valtoza-
tok, alkalmazasi teriiletek. Hidrogén-nyomasallo acélok javitohegesztése. Szerszamacélok
javito- és felrakohegesztése. Takarékszerszamok készitése. Austenites manganacélok jel-
lemz6 tulajdonsaga, felhasznalasi teriilete és felrako-hegesztésének technologiaja. He-
gesztdanyagok koptato €s iité-igénybevétellel szemben. Edzddése hajlamos, kemény6tvo-
zetll és austenites szovetszerkezetli varratok megvalasztdsanak irdnyelvei, hegesztdanya-
gok. Ontéttvasak javité-, valamint felrakohegesztése.

Kotelezo irodalom
- Szunyogh Laszl6 (fészerkesztd) Hegesztés €s rokon technologiak (kézikonyv) GTE,
Budapest, 2007, p.: 583-615 ISBN 978-963-420-910-2
- Béres Lajos, Komocsin Mihdly: Acélok, ontdttvasak javito- és felrakdhegesztése,
Budapest, 1995

Ajanlott irodalom
- Welding Handbook Eight Edition Vol. 2. Welding Processes, AWS, Miami, 1995,
p.:449-530
- MSZ EN ISO 9013 Termikus vagés. A termikusan vagott feliiletek osztalyba sorolsa.
Geometriai kdvetelmények és mindségi tiirések
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Gépészmeérnoki mesterszak (MSc), nappali tagozat GEMTT304M

TERMIKUS TECHNOLOGIAK (2+1; a k - kr3)

(eloadastematika)

1hét Bevezetd a termikus technoldgiakba. A hegesztd és vagd eljarasok rendszerezése. A
vago eljarasok csoportositasa, fajtai. A termikus vago eljarasok. A lang mint héfor-
ras. Langvagas ¢és hegesztés: az eljaras elméleti sajatossagai, berendezése, technolo-
giaja, alkalmazasi teriilete, biztonsagtechnikaja.

2.hét A plazma mint héforrds. A héforras elméleti sajatossagai, berendezése, technologia-
ja, biztonsagtechnikdja. A plazmavagas. Alkalmazasi teriileteik, korlatok, jellemzd
kialakitasok.

3.hét  Plazmahegesztés. Az eljaras elméleti sajatossagai, berendezése, technologidja, alkal-
mazasi teriilete, biztonsagtechnikaja.

4.hét A lézersugar mint héforras. A hdforrds elméleti sajatossagai, berendezése, technolo-
gidja, biztonsagtechnikéja. Lézersugaras vagas. Alkalmazasi teriiletek, korlatok, jel-
lemz6 sajatossagok.

5.hét  Lézersugaras hegesztés. Az eljaras elméleti sajatossagai, berendezése, technologidja,
alkalmazasi teriilete, biztonsagtechnikdja. Védelem a levegd ellen. Normal- és mély-
beolvadasu varratképzés. Hozaganyagok.

6. hét  Oktatasi sziinet

7.hét Az elektronsugar mint hdforrds. A héforrds elméleti sajatossagai, berendezése, tech-
nologiaja, biztonsagtechnikdja. Elektronsugarhegesztés. Hozaganyagok, varratképzé-
si mechanizmus, a gépesités eszkozei. Alkalmazasi lehetoségek.

8. hét  Oktatasi sziinet

9.hét  Elektronsugarhegesztés. Hozaganyagok, varratképzési mechanizmus, a gépesités
eszkozei. Alkalmazasi lehet6ségek.

10. hét  Forrasztas. Elméleti alapok, a forrasztott kotés felépitése. Lagy- €s keményforrasztod
eljaras valtozatok, alkalmazasi teriiletek.

11. hét  Hegesztett kotések alakvaltozasa és belsd fesziiltsége. A fajhd, a hdvezetdképesség, a
hétagulas, a féforras koncentraltsaganak ¢és idObeni lefolydsanak hatdsa, valamint az
elomelegités hatasa.

12. hét  Hidrogén-nyomasalld acélok javitdhegesztése. A homogén és a heterogén kotések
fogalma, készitése és kotések viselkedése emelt hdmérsékleten. Szerszdmacélok javi-
tohegesztése. Tipustechnologidk. A felrakott varratok homogenitdsa és inhomogeni-
tasa. Szerszamacélok felrakohegesztése. Hegesztési sorrendek és 1épések.

13. hét  Hegesztéanyagok koptatd és iit6-igénybevétellel szemben. Edzddése hajlamos, ke-
ményotvozetli és austenites szovetszerkezetli varratok megvalasztasanak iranyelvei,
hegesztdanyagok.

14.hét  Ontottvasak és acélontvények felosztasa, jellemzé tulajdonsagai és javito-, valamint
felrakohegesztésiik. Hegesztéanyagok.
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Gépészmeérnoki mesterszak (MSc), nappali tagozat GEMTT304M
Miskolc, 2016. februar 01.

Dobosy Addm

tanarseged, eloado
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Gépészmeérnoki mesterszak (MSc), nappali tagozat GEMTT304M
KORSZERU ANYAGTECHNOLOGIAK (2+1; a gy - kr3)

(gyakorlat program)
Oktatasi A gyakorlat
hét A gyakorlat témaja helye
) Hegeszto
1.0 A lénghegesztc’i allomas bemutatasa. Langhegesztési és Laboratorium
langvagasi bemutatd, gyakorlas. (C/2)
) Hegeszto
3.4 Plazmavagé berepdezés b§mutatésa, vagasi gyakorlat. A Laboratorium
berendezés részeinek megismerése. (C/2)
Hegeszto La-
5-6. A féléves faladat kiosztasa. boratérium
(C12)
Hegeszto La-
7-8. Kemény- és lagyforrasztds bemutatasa. Gyakorlas. boratérium
(C12)
A belso fesziiltségek alakulasanak tanulmanyozasa. He- Hegesz’tc‘) La-
9-10. esztési bemutatod boratérium
g utato. (CI2)
A kiilonb6z6 tpust hegesztd elektrodak megismerése, ta- Hegeszrt(‘) La-
11-12. , , g ., boratorium
nulmanyozésa, hegeszthetdségi jellemzdinek vizsgalata. (C12)
13-14. Félévzaras. Potlasok. Zarthelyi helyett elmarad. -

FIGYELEM! Nem potolhato az alairés, ha a hallgatd a kotelezd gyakorlatokat, vagy az dsszes
gyakorlat tobb, mint 40%-at nem teljesitette, vagy a kotelezé két zarthelyin és a
potzarthelyin sem jelent meg. A gyakorlatok legfeljebb 50%-a potolhato. A gyakor-
latok potlasara egyszeri lehetdséget biztositunk.

Kotelez6 irodalom

Balogh A., Sarvari J., Schéffer J., Tisza M.: Mechanikai Technologidk. Egyetemi tankdnyv. Mis-
kolci Egyetemi Kiad6, Miskole, 2003. p. 143-352

Ajanlott irodalom

Lizak J.: Hokezelés, Gyakorlati segédlet, Tankonyvkiado, Budapest, 1987. p. 157
Szunyogh L.: Hegesztés és rokon technolégiak, Kézikonyv, GTE, Budapest, 2007. p.:895

Miskolc, 2015. szeptember 01.

Dobosy Addam
tanarsegéd, eléado
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